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OGÓLNA  SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 

PRZEDMIOT  I  ZAKRES  ZASTOSOWANIA   SPECYFIKACJI  
TECHNICZNEJ 

 
A.  Przedmiot specyfikacji  

 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące realizacji 

robót ogólnobudowlanych  związanych  z  zadaniem  p.n. Punkt selektywnej zbiórki odpadów 

komunalnych Bartkowa - Posadowa 

 
B.  Zakres stosowania specyfikacji 

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu  i 

realizacji  robót wymienionych powyżej. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie wszystkich robót ogólnobudowlanych. 

 
C.  Zakres robót objętych specyfikacją 

 

W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót budowlanych  polegających  

na: 

- roboty ziemne  - zebranie warstwy humusu 

- roboty ziemne -  korytowanie  powierzchni  

- wykonanie profilowania i zagęszczenia  warstw podbudowy 

- rozwiezienie i wyprofilowanie ziemi , wyprofilowaniu spadków  

- roboty związane z wykonaniem podbudowy    

- obrzeża betonowe 

- krawężniki betonowe 

- nawierzchnia z kostki betonowej wibro prasowanej 

- zbrojenie elementów konstrukcyjnych  

- betonowanie elementów konstrukcyjnych  

- izolacje przeciwwilgociowe  

- ogrodzenie terenu  

- zagospodarowaniem terenu  – wyrównanie i obsianie  placu trawą oraz wsadzenie drzew 

 

 

D.  Określenia podstawowe 
 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej Szczegółowej  Specyfikacji  Technicznej są zgodne z 

obowiązującymi Polskimi Normami  przenoszącymi  zharmonizowane  normy  europejskie  i  Ogólną 
Specyfikacją Techniczną. 
 
 
E.  Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podana zostanie  w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem robót  ogólno 



budowlanych oraz wszystkie roboty pomocnicze. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność  z umową, projektem 

wykonawczym, pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. Wprowadzanie 

jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 

 
 
 
F.  Dokumentacja, którą należy przedstawić w trakcie budowy 
 

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawcę w trakcie budowy musi być zgodna z zasadami 

podanymi w Ogólnej Specyfikacji Technicznej.  

Dodatkowo wykonawca dostarczać będzie następujące informacje: 

- Rysunki robocze wymagane przez zarządzającego realizacją urnowy 

- Świadectwa  jakości  dotyczące  wbudowanych  materiałów  przedstawione  przez  producenta 

wyszczególnione  w  dalszej  części  opracowania 

- Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentów, wyszczególnione w dalszej części 

opracowania. 

- Atesty  i  certyfikaty  wbudowanych  materiałów   

 

 

 

 

 

                                                                              Opracował  

                                                                             Krzysztof Korcyl. 

 

 

 

 

 

 

 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

  ROBOTY ZIEMNE 
 

 

1. WSTĘP 
 

1.1.Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania robót ziemnych dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiórki odpadów komunalnych Bartkowa 

- Posadowa 

 

  

1.2.Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument w postępowaniu o 

udzielenie zamówienia i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.3.Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie wykopów związanych z  wymianą  nawierzchni  i montażem urządzeń. 
 



1.4.Okreslenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 

normach i wytycznych  

 

 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 

czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z 

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.  

 

2. MATERIAŁY 
Brak 

 

3. SPRZĘT 
Roboty ziemne mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego 

sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 

Stosowany sprzęt nie może spowodować niekorzystnego wpływu na właściwości gruntu 

podłoża. Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i 

spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP. 

 

 

4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 
Materiały z wykopów mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, dopuszczonymi 

do wykonywania zamierzonych robót. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1.Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót powinno być zgodne normami PN-B-O6050.1999,  PN- 

O2205:1998 i BN-88/8932- 02. 

 

5.2.Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 

Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów, należy sprawdzić zgodność rzędnych terenu 

z danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno 

wysokościowy. 

 

5.3.Roboty przygotowawcze 

Przed rozpoczęciem robót związanych z budową obiektu inżynieryjnego powinno być 
wykonane przygotowanie terenu pod budowę. Urządzenia usytuowane w najbliższym 

sąsiedztwie wykopów należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Przed rozpoczęciem i w trakcie 

wykonywania wykopów należy wykonywać pomiary geodezyjne związane z: 

− wyznaczeniem terenu budowy 

− wyznaczeniem wykopów pod urządzenia (ustawieniem kołków kierunkowych); 

 

5.4.Zasady wykonywania wykopów 

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić ochronę 
środowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczególności ochronę gleby, zieleni 

naturalnego ukształtowania terenu i stosunków wodnych (Ustawa 27.04.2001r. Prawo ochrony 

środowiska – Dz. U. 2021 poz.1973). 

Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poniżej 

projektowanego poziomu posadowienia. Ściany wykopów należy tak kształtować lub 

obudować aby nie nastąpiło obsuniecie się gruntu. Technologia wykonywania wykopu musi 

umożliwiać jego odwodnienie w sposób zgodny ze zwyczajową praktyką inżynierska w całym 

okresie trwania robót ziemnych. 

 

5.6.Tolerancje wykonywania wykopów: 

Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą: 
— ±5 cm - dla wymiarów wykopów w planie; 

— ± 2 cm - dla ostatecznej rzędnej dna wykopu. 

 

5.7.Zageszczenie dna wykopu 



Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego zagęszczenia. Zagęszczenie 

podłoża należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia zgodnie z BN-77/8931-12. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Wymagania dla robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów i zasypki; podano w 

punkcie 5. 

Sprawdzenie jakościowe i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami 

wyszczególnionymi w pkt. 10. 

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny 

obejmować: 
— sprawdzenie zgodność wykonania robót z dokumentacja; 

— kontrole prawidłowość wytyczenie robót w terenie; 

— sprawdzenie przygotowania terenu; 

— kontrole rodzaju i stanu gruntu w podłożu; 

— ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
 

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sześcienny) wykonanych wykopów. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 

Roboty ziemne związane z wykonaniem wykopów uznaje się za wykonane zgodnie z 

dokumentacja projektowa,  i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie 

pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w 

punktach 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Zgodnie z umową z Zamawiającym. 

 

10. PRZEPISY ZWIAZANE 
10.1.Normy i Rozporządzenia 

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów. 

PN-B-O4452:2002 Geotechnika. Badania polowe. 

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu 

PN-8-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne 

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 

BN-88/8932-02 Podtorze i podłoże kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania 

PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych. Ścianki szczelne 

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane odniesieniu do 

wyrobów stosowanych w systemach drenarskich. 

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir 

i mieszanka. 

10.2. Inne dokumenty 

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. 2020 r, poz. 1333), 

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2021r., poz. 1213), 

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. 2021 r., poz.1344), 

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. 2021 poz. 779), 

Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz.U. 2021 poz. 1973). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
ZBROJENIE BETONU 

 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące zbrojenia 

betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych przy realizacji Punktu selektywnej zbiórki 

odpadów komunalnych  Bartkowa - Posadowa 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie zbrojenia betonu. 

W zakres tych robót wchodzą: 

Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-0 i A-I. 

Przygotowanie i montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-II i A-III. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 

2.1. Stal zbrojeniowa 

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 

(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali: 

Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom 

podanym w PN-EN 10025:2002. Najważniejsze wymagania podano w tabeli poniżej. 

Gatunek  stali Średnica  pręta Granica  
plastyczności 

Wytrzymałość  
na rozciąganie 

Wydłużenie 
trzpienia 

Zginanie   
a – średnica 

 mm MPa MPa % d – próbki 
St0S-b 5,5–40 220 310–550 22  d = 2a(180) 

St3SX-b 5,5–40 240 370–460 24 d = 2a(180) 
18G2-b6-32355      

34GS-b 6–32 410 min. 590 16 d = 3a(90) 

 

W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań 

i rozwarstwień. 

 

Wady powierzchniowe: 



Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

      Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwieni i 

pęknięcia widoczne gołym okiem. 

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 

wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich, 

jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 

25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

 

Odbiór stali na budowie. 

 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 

zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

znak wytwórcy, 

średnicę nominalną, 

gatunek stali, 

numer wyrobu lub partii, 

znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla 

każdej wiązki czy kręgu. 

Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 

na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 

innych zanieczyszczeń, 

odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i ożebrowania powinny się mieścić w gra-

nicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 

pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej większego 

niż 5 mm na 1 m długości pręta. 

Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach 

z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

 

 Badanie stali na budowie. 

Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed wbudowaniem 

zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 

nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 

nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 

stal pęka przy gięciu. 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inżynier. 

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tunelów powinna spełniać wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, 

Dróg i Mostów) w Warszawie. 



3.  Sprzęt 

Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu żeby uniknąć 

trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Wykonywanie zbrojenia 

 

Czystość powierzchni zbrojenia. 

Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 

płatków rdzy, kurzu i błota, 

Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. 

lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 

właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

 

Przygotowanie zbrojenia. 

Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg projektu z równoczesnym 

zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 

Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 

Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 

Montaż zbrojenia. 

Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 

Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 

wytwórczych i montażowych. 

Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 

Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 

bocznego. 

Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie. 

Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami 

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 

6.  Kontrola jakości 

Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z poda-

nymi wyżej wymaganiami. 

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 



7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową jest 1 tona. 

Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. łączną 

długość prętów poszczególnych średnic pomnożoną przez ich ciężar jednostkowy t/mb. 

Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu 

wiązałkowego. 

Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów 

o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty objęte przygotowaniem i montażem zbrojenia  podlegają zasadom odbioru robót 

zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu jak niżej: 

8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu – wg SST-G.00 – „Wymagania ogólne”. 

8.2. Odbiór końcowy – wg SST G.00 

8.3. Odbiór zbrojenia 

Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inżyniera oraz 

wpisany do dziennika budowy. 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji 

żelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami liczby prętów w 

poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i długości zakotwień 

prętów oraz możliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

9.  Podstawa płatności 

Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. Cena obejmuje dostarczenie materiału, 

oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaż zbrojenia za pomocą 

drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszą specyfikacją, a także 

oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót. 

10.  Przepisy związane 

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 BETONOWANIE  
 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót betoniarskich  fundamentów  dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiórki odpadów 

komunalnych Bartkowa - Posadowa 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie betonu i pod betonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem. 

Betony konstrukcyjne – Beton B-20  

Pod betony. – Beton B-10 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 

2.1. Składniki mieszanki betonowej 

(1) Cement 

a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 

mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 

marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 

marki „35” – do betonu klasy wyższej niż B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 

Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 

Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 

Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 

Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 

Zawartość alkaliów do 0,6% 

 Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 

 Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 



c) Opakowanie 

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co 

najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 

Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być umieszczony 

trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 

           - oznaczenie 

          - nazwa wytwórni i miejscowości 

          - masa worka z cementem 

         - data wysyłki 

          - termin trwałości cementu. 

Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we 

wsypy umożliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania 

cementu oraz powinny być przystosowane do plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 

Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli 

jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 

Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inżyniera. 

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 

Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 196-

1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-

30000:1990. 

Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań 

cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. 

Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 

przeprowadzenie kontroli obejmującej: 

oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-

6:1997 

oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-

6:1997 

sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie 

rozpadających się w wodzie. 

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być 

użyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 

Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

dla cementu pakowanego (workowanego):  

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków przed 

opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach) 

dla cementu luzem: 



magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego 

załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli 

objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu 

cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 

Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające 

cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed 

zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. 

Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 

-    po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w 

składach zamkniętych. 

Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana w 

sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

(2) Kruszywo. 

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tym że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 

Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 

3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania. 

Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 

oznaczenia: 

składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 

kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 

zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 

zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 

W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą 

kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0–2 mm 

 

2.2. Materiały do wykonania podbetonu 

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości betonu na 

ściskanie. 

Orientacyjny skład podbetonu: 

pospółka kruszona 0/40, 

cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotność optymalna 8%. 

Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 



3. Sprzęt 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać 

wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolno 

spadowych). 

4.  Transport 

4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej  

Środki do transportu betonu 

Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). 

Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 

uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 

przypadku awarii samochodu. 

Czas transportu i wbudowania 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Zalecenia ogólne 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-

63/B-06251. 

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inżyniera potwierdzonego wpisem do 

dziennika budowy. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 

 Dozowanie składników: 

Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo, z 

dokładnością: 

2% – przy dozowaniu cementu i wody 

3% – przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym 

zawilgoceniem kruszywa. 

 Mieszanie składników 

Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym działaniu 

(zabrania się stosowania mieszarek wolno spadowych). 

Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 

 Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej 



łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy 

stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne przy czym wymaga się 

sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. 

Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność 

rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapew-

niających wymaganą wielkość otuliny. 

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 

spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny 

zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji technologicznej, 

która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z po-

jemnika lub rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, 

warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 

rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem należy 

stosować belki wibracyjne. 

Zagęszczanie betonu 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 

Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami o 

średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie 

poziomej. 

Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora. 

Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5–8 cm 

w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 sekund po 

czym wyjmować powoli w stanie wibrującym. 

Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 

promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 m. 

Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i charak-

teryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 

Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym miejscu powinien 

wynosić od 30 do 60 sekund. 

Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i 

od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić 

doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być 

trwałe i sztywne. 

Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z 

projektantem. 

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z projektantem, a 

w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do 



kierunku naprężeń głównych. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 

połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 

usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostałego szkliwa cementowego, 

obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o 

stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej 

warstwy zaczynu cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed 

rozpoczęciem betonowania. 

W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie beto-

nowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu 

betonu. 

Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 

2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i 

poprzednio ułożonego betonu. 

       Wymagania przy pracy w nocy. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest 

wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo 

robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

Pobranie próbek i badanie. 

Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie 

Inżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli 

jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być 

uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz ewentualne inne 

konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 

Badania powinny obejmować: 

badanie składników betonu 

badanie mieszanki betonowej 

badanie betonu. 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

(1) Temperatura otoczenia 

Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed 

pierwszym zamarznięciem. 

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak wymaga 

to zgody Inżyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili 

układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 

dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 



Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek 

wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon 

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 

Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem 

przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 

Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 

Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej 

podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie 

zabetonowanej konstrukcji. 

5.4. Pielęgnacja betonu 

(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 

osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton 

przed deszczem i nasłonecznieniem. 

Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 

zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 

najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się 

łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne 

wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. 

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

(2) Okres pielęgnacji 

Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie 

betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 

Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania 

dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości 

manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 

(1) Równość powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 

       wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 

kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, pęknięcia są niedopuszczalne, 

        rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina 

zbrojenia betonu min. 2,5cm, 

pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu 

będzie nie mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% 

powierzchni odpowiedniej ściany, 

równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 



odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny 

być większe niż 2 mm. 

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 

Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 

rozdeskowaniu konstrukcji należy: 

      wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody 

bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 

      raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzi i 

uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów, 

         wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko           

wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 

5.6. Wykonanie pod betonu 

Przed przystąpieniem do układania pod betonu należy sprawdzić podłoże pod względem 

nośności założonej w projekcie technicznym. 

Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 

Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli 

grubości oraz rzędnych wg projektu technicznego. 

6.  Kontrola jakości 

Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi 

wyżej wymaganiami.   

       Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostkami obmiaru są: 

 Beton konstrukcyjny -1 m3 wykonanej konstrukcji. 

 Podbudowy – 1 m3 wykonanego pod betonu. 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty objęte wykonaniem betonów konstrukcyjnych i i betonów podbudowy podlegają 

zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych powyżej. 

W szczególności tunel dla pieszych podlega próbnemu obciążeniu wg PN-89/S-10050. 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 

Cena jednostkowa obejmuje dla betonów konstrukcyjnych : 

dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 

oczyszczenie podłoża 

wykonanie deskowania z rusztowaniem 

ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworów, 

zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni 



pielęgnację betonu 

rozbiórką deskowania i rusztowań 

oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 

 Podbeton na podłożu gruntowym. 

Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie podłoża, 

przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 

 

 

10.  Przepisy związane 

PN-EN 206-1:2003 Beton. 

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości objętości. 

PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 

 PN-8S-10050                     Próbne obciążenie obiektów mostowych, żelbetowych. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

 ROBOTY IZOLACYJNE 

1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru izolacji. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objętych 

przetargiem. 

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 

B.16.02.00 Izolacje termiczne. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

2.  Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny 

odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach ITB 

dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 

biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie 

szklanym oraz papy na włóknie. 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać 

dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą przyczepność do 

sklejanych materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach państwowych i 

świadectwach ITB. 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób 

wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.2. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 



2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna 

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie należy stosować papę I/400 na tekturze o 

gramaturze 400 g/m2. 

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 

wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. 

Powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. 

Dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia się 

papy. Dopuszcza się naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku poprzecznym nie 

dłuższe niż 30 mm, nie więcej niż w 3 miejscach na każde 10 m długości papy. 

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne zabarwienie. 

wymiary papy w rolce 

długość: 20 m ±0,20 m 

40 m ±0,40 m 

60 m ±0,60 m 

szerokość: 90, 95, 100, 105, 110 cm ±1 cm 

b) Pakowanie, przechowywanie i transport 

Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości co najmniej 

20 cm i związane drutem i sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm. 

Na każdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi         danymi 

określonymi w ww. normie. 

Rolki papy należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed za-

wilgoceniem i działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 cm od 

grzejników. 

Rolki papy należy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 

Odległość między stosami – 80 cm. 

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorąco 

Wymagania wg PN-B-24625:1998. 

temperatura mięknienia – 60–80°C 

temperatura zapłonu – 200°C 

zawartość wody – nie więcej niż 0,5% 

spływność – lepik nie powinien spływać w temperaturze 50°C w ciągu 5 godzin warstwy 

sklejającej dwie warstwy papy nachylonej pod kątem 45° 

zdolność klejenia – lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy sklejonych 

ze sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 

2.2.3. Roztwór asfaltowy do gruntowania 

Wymagania wg PN-B-24620:1998 

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniający KF 

Wymagania wg normy PN-75/B-30175 



2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy 

Wymagania wg normy BN-70/6112-24 

2.3. Materiały do izolacji wodochronnych tuneli – nie dotyczą opracowania 

2.4. Materiały do izolacji termicznych 

2.4.1. Styropian 

Styropian odmiany G-T samogasnący. Do ocieplenia stropodachów na płyty betonowe o 

gęstości min. 25 kg/m3. 

a) Wymagania 

płyty styropianowe powinny posiadać barwę granulek styropianowych wstępnie spienionych, 

dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeń: 

dla płyt o grubości poniżej 30 mm – o głębokości do 4 mm 

dla płyt o grubości powyżej 30 mm – o głębokości do 5 mm. 

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 50 cm2, a powierzchnia największej dopuszczalnej 

wady 10 cm2. 

wymiary: 

długość – 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5% 

szerokość – 1200, 1000, 600, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm 

grubość – 20–500 mm co 10 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5%. 

b) Pakowanie. 

Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5–3,6 m3, przy czym wysokość stosu 

nie powinna być wyższa niż 1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawie-

rająca nazwę zakładu, oznaczenie, nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza. 

c) Przechowywanie 

Płyty styropianowe należy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od źródeł 

ognia. 

d) Transport. 

Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ru-

chu drogowego. 

2.4.2. Płyta spilśniona twarda 

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000 

2.4.3. Wełna mineralna. 

W postaci płyt, filców i mat. 

Wymagania: 

wilgotność wełny max. 2% suchej masy, 

płyty powinny mieć na całej powierzchni jednakową twardość oraz ściśliwość. 

Płyty do ocieplania stropodachów pod bezpośrednie krycie papą powinny spełniać następujące 

wymagania: 

ściśliwość pod obciążeniem 4 kPa nie większa niż 6% początkowej grubości, 

wytrzymałość na rozrywanie siłą prostopadłą do powierzchni nie mniejsza niż 2 kPa, 

nasiąkliwość po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie większa niż 40% suchej masy. 



Wyroby z wełny mineralnej należy mocować do podłoża przez przyklejenie lepikiem 

asfaltowym na gorąco.. 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe fundamentów budynków i budowli 

5.1.1. Przygotowanie podkładu 

a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań 

obciążenia. 

b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 

5.1.2. Gruntowanie podkładu 

a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być zagruntowany 

roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 

b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. 

c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że druga 

warstwa może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

5.1.3. Izolacje papowe 

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią z gruntu powinny 

składać się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem między sobą w 

sposób ciągły na całej powierzchni. 

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed wodą 

zarobową z zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej 

ułożonej na sucho i sklejonej wyłącznie na zakładach. 

c) Do klejenia pap asfaltowych należy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, odpowiadający 

wymaganiom norm państwowych. 

d) Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 

poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0–1,5 mm. 

e) Szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej warstwie powinna 

być nie mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte 

względem siebie. 

5.2. Izolacje wodochronne tunelu nie dotyczą opracowania  

5.3. Izolacje termiczne fundamentów  



5.3.1. Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. 

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe należy 

układać na styk bez szczelin. 

Płyty winny być przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. 

Przy układaniu płyt w kilku warstwach każdą warstwę układać mijankowo. Przesunięcie 

styków winno wynosić minimum 3 cm. 

5.3.3.  Przy wykonywaniu ocieplenia ścian warstwowych płyty powinny być wbudowywane w czasie 

wznoszenia ścian. Należy wykonać 50 cm wysokości jednej warstwy ściany, zmontować płyty 

a następnie wykonać drugą warstwę ściany. 

5.3.4.  W czasie przerw w pracy wbudowane materiały należy chronić przed zawilgoceniem (przez 

nakrycie folią lub papą). 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały izolacyjne. 

Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez 

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 

równorzędnym dokumentem. 

Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta 

ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z dokumentacją 

projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi ates-

tami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 

wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy 

państwowej. 

Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie odpo-

wiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 

budowy. 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 

Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykoń-

czeniowych. 

Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

a) dokumentacja techniczna, 

b) dziennik budowy, 



c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 

f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

8.2. Roboty izolacyjne podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

dostarczenie materiałów, 

przygotowanie i oczyszczenie podłożą, 

zagruntowanie podłoża i położenie geowłókniny, 

wykonanie izolacji wraz z ochroną, 

uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

 

 

10.  Przepisy związane 

PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 

PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.  

Płyty styropianowe. 

PN-75/B-30175.  Kit asfaltowy uszczelniający. 

PN-EN 622-1:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne.  Wymagania ogólne. 

PN-EN 622-2:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 

PN-EN 622-3:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt półtwardych. 

PN-EN 622-4:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt porowatych. 

       PN-EN 622-5:2000                     Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na sucho. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                    

                       

 

 

 

 

 



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

NAWIERZCHNIA  Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ 
 

1. WSTĘP 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru 

Robót Budowlanych  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z 

wykonaniem nawierzchni placu manewrowego i zjazdu z brukowej kostki betonowej grub. 
8 cm  dla zadania: p.n. Punkt selektywnej zbiórki odpadów komunalnych Bartkowa - Posadowa 

 

 

1.1. Zakres robót  
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

wykonaniem nawierzchni placu manewrowego  z brukowej kostki betonowej. 

 

1.2. Określenia podstawowe 
1.2.1. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą wibroprasowania. 

Produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych 

ze sobą trwale w fazie produkcji. 

 

2. MATERIAŁY 
 

2.1. Betonowa kostka brukowa – wymagania 

2.1.1. Aprobata techniczna 

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie 

drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawnioną jednostkę. 

2.1.2. Wygląd zewnętrzny 

Struktura wyrobu powinna być zwarta, bez rys, pęknięć, plam i ubytków. 

Powierzchnia górna kostek powinna być równa i szorstka, a krawędzie kostek równe i 

proste, wklęśnięcia nie powinny przekraczać 2 mm dla kostek o grubości ≤ 80 mm. 

2.1.3. Kształt, wymiary i kolor kostki brukowej 

Do wykonania nawierzchni placu szkolnego  stosuje się betonową kostkę brukową np.: 

wzór „UNI – ECO hydrofuga o grubości 60 mm. Kostki o takiej grubości są produkowane 

w kraju. 

Tolerancje wymiarowe wynoszą: 
− na długości ± 3 mm, 

− na szerokość ± 3 mm, 

− na grubości ± 5 mm. 

2.1.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych 

Betonowe kostki brukowe powinny mieć cechy fizykomechaniczne określone w tablicy  

 

 

 

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych 

Lp. Cechy Wartość 
1 Wytrzymałość na ściskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej 

a) średnia z sześciu kostek 

b) najmniejsza pojedynczej kostki 

 

60 

50 



2 Nasiąkliwość wodą wg PN-B-06250, %, nie więcej niż 5 

3 Odporność na zamrażanie, po 50 cyklach zamrażania, wg PN-B-

06250: 

a) pęknięcia próbki 

b) strata masy, %, nie więcej niż 
c) obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do 

wytrzymałości 

     próbek nie zamrażanych, %, nie więcej niż 

 

brak 

5 

 

20 

4 Ścieralność na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, nie więcej 

niż 
4 

 

2.2. Materiały do produkcji betonowych kostek brukowych 

2.2.1. Cement 

Do produkcji kostki brukowej należy stosować cement portlandzki, bez dodatków, klasy 

nie niższej niż „32,5”. Zaleca się stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien 

odpowiadać wymaganiom PN-B-19701. 

2.2.2. Kruszywo do betonu 

Należy stosować kruszywa mineralne odpowiadające wymaganiom PN-B-06712. 

Uziarnienie kruszywa powinno być ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki 

betonowej, przy założonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu. 

2.2.3. Woda 

Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250. 

2.2.4. Dodatki 

Do produkcji kostek brukowych stosuje się dodatki w postaci plastyfikatorów i 

barwników, zgodnie z receptą laboratoryjną. 

Plastyfikatory zapewniają gotowym wyrobom większą wytrzymałość, mniejszą 

nasiąkliwość i większą odporność na niskie temperatury i działanie soli. 

Stosowane barwniki powinny zapewnić kostce trwałe wybarwienie. Powinny to być 

barwniki nieorganiczne. 

 

3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
3.2. Sprzęt do wykonania chodnika z kostki brukowej 

Chodnik układać ręcznie. 

Do zagęszczenia nawierzchni stosuje się wibratory płytowe z osłoną z tworzywa 

sztucznego. 

 

4. TRANSPORT 
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 
4.2. Transport betonowych kostek brukowych 

Kostki betonowe przewozić samochodami na paletach transportowych producenta. 

 



5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 

5.2. Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi 

spadkami podłużnymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w OST D-

04.01.01 „Koryto wraz z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”.                        Wskaźnik 

zagęszczenia koryta nie powinien być mniejszy niż 0,97 według normalnej metody 

Proctora. 

5.3. Podsypka 

Na podsypkę należy stosować piasek odpowiadający wymaganiom PN-B-06712. 

Grubość podsypki po zagęszczeniu powinna zawierać się w granicach od 3 do 5 cm. 

Podsypka powinna być zwilżona wodą, zagęszczona i wyprofilowana. 

5.4. Warstwa odsączająca 

5.4.1. Jeżeli w dokumentacji projektowej przewidziana jest warstwa odsączająca pod 

chodnikiem, to jej wykonanie powinno być zgodne z warunkami określonymi w OST D-

04.02.01 „Warstwy odsączające i odcinające”. 

5.5. Układanie nawierzchni placu z betonowych kostek brukowych 

Z uwagi na różnorodność kształtów i kolorów produkowanych kostek, możliwe jest 

ułożenie dowolnego wzoru - wcześniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub 

zaakceptowanego przez Inżyniera. 

Kostkę układa się na podsypce lub podłożu piaszczystym w taki sposób, aby szczeliny 

między kostkami wynosiły od 2 do 3 mm. Kostkę należy układać ok. 1,5 cm wyżej od 

projektowanej niwelety chodnika, gdyż w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega 

zagęszczeniu. 

Po ułożeniu kostki, szczeliny należy wypełnić piaskiem, a następnie zamieść powierzchnię 

ułożonych kostek przy użyciu szczotek ręcznych lub mechanicznych i przystąpić do 

ubijania nawierzchni chodnika. 

Do ubijania ułożonego chodnika z kostek brukowych, stosuje się wibratory płytowe z 

osłoną z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. 

Wibrowanie należy prowadzić od krawędzi powierzchni ubijanej w kierunku środka i 

jednocześnie w kierunku poprzecznym kształtek. 

Do zagęszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno używać walca. 

Po ubiciu nawierzchni należy uzupełnić szczeliny materiałem do wypełnienia i zamieść 

nawierzchnię. Chodnik z wypełnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielęgnacji - może być 

zaraz oddany do użytkowania. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien sprawdzić, czy producent kostek 

brukowych posiada aprobatę techniczną. 



Pozostałe wymagania określono w OST D-05.02.23 „Nawierzchnia z kostki brukowej 

betonowej”. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Sprawdzenie podłoża 

Sprawdzenie podłoża polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową i 
odpowiednimi SST. 

Dopuszczalne tolerancje wynoszą dla: 

− głębokości koryta:  

− o szerokości do 3 m:   ± 1 cm,  

− o szerokości powyżej 3 m: ± 2 cm, 

− szerokości koryta:    ± 5 cm. 

6.3.2. Sprawdzenie podsypki 

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubości i wymaganych spadków poprzecznych i 

podłużnych polega na stwierdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz pkt. 5.3 

OST.  

6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika 

Sprawdzenie prawidłowości wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega 

na stwierdzeniu zgodności wykonania z dokumentacją projektową oraz wymaganiami pkt. 

5.5 OST: 

− pomierzenie szerokości spoin, 

− sprawdzenie prawidłowości ubijania (wibrowania), 

− sprawdzenie prawidłowości wypełnienia spoin, 

− sprawdzenie, czy przyjęty deseń (wzór) i kolor nawierzchni jest zachowany. 

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika 

6.4.1. Sprawdzenie równości chodnika 

Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzać należy łatą co najmniej raz na każde 

150 do 300 m2 ułożonego chodnika i w miejscach wątpliwych, jednak nie rzadziej niż raz 

na 50 m chodnika. Dopuszczalny prześwit pod łatą 4 m nie powinien przekraczać 1,0 cm. 

6.4.2. Sprawdzenie profilu podłużnego 

Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzać należy za pomocą niwelacji, biorąc pod 

uwagę punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niż co 100 m. 

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach załamania niwelety nie mogą 

przekraczać ± 3 cm. 

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego 

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą, w 

miejscach wątpliwych, nie rzadziej, niż co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od 

projektowanego profilu wynoszą ± 0,3%. 

 

 

7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest [m2] (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej 

kostki betonowej. 



 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 

Inwestora, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały 

wyniki pozytywne. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-00.00.00 „Wymagania 

ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje: 

− oznakowanie robót, 

− prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

− dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania, 

− wykonanie koryta, 

− wykonanie podsypki, 

− ułożenie kostki brukowej wraz z zagęszczeniem i wypełnieniem szczelin, 

− przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 

9.3. Szczegółowy zakres robót objętych płatnością. 

Zgodnie z zakresem podanym w pkt. 9.2: 

− wykonanie chodników z kostki brukowej betonowej wibroprasowanej, grubości 6 cm, 

na podsypce cementowo - piaskowej grubości 4 cm, ze spoinami wypełnionymi 

piaskiem  - 631,0   m2 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
10.1. OST D.08.02.02. 
10.2. SST D.00.00.00. 
10.3. Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robót drogowych i mostowych realizowanych 

na drogach zamiejskich krajowych i wojewódzkich - Załącznik do Zarządzenia nr 7/89 

Generalnego Dyrektora Dróg Publicznych z dnia 14 lipca 1989r. wraz z późniejszymi 

zmianami. 
Rozporządzenie MTiGM z 2 marca 1999 r w sprawie warunków technicznych, jakim powinny 

odpowiadać drogi publiczne i ich usytuowanie. 

 

 

 

 

 



 

S - 08.03.00. ELEMENTY NAWIERZCHNI 
S - 08.03.01. Krawężniki betonowe. 

S- 08. 03.02. Obrzeża betonowe. 
 

1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i  odbioru robót związanych z wbudowaniem krawężników i obrzeży betonowych. 

 

1.2. Stosowania SST. 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokumentacja przetargowa i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych specyfikacjami. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej SST obejmują wymagania ogólne 

wspólne dla robót objętych niżej wymienionymi specyfikacjami. 

 

1.4. Określenie podstawowe. 

Krawężniki uliczne – składają się z elementów i stanowią odgrodzenie pasa jezdnego ulicy 

(drogi ) od pasów chodnikowych. 

 

Ława (fundament) - warstwa nośna służąca do umocnienia krawężnika oraz przenosząca 

obciążenie krawężnika na grunt. 

 

Chodniki - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone 

wyłącznie do ruchu pieszego. 

 

Obramowanie chodników - umocnienie ich bocznych krawędzi, wykonane z krawężników 

obrzeży betonowych. 

 

Koryto chodnika - wykop służący do wbudowania konstrukcyjnych elementów chodnika, 

wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podłużnym i poprzecznym w planie pasa 

chodnikowego. 

Podłoże ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zagęszczony, na którym wykonuje się ławę 
lub podsypkę. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoś stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz 

za ich zgodność z dokumentacją projektową, Szczegółową Specyfikacją Techniczną, oraz 

zaleceniami Inżyniera. 

 

 

 

2. Materiały. 
 
2.1. Obrzeża betonowe. 
• Obrzeża chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03, 

• piasek gatunek 2 lub 3.  

 

3. Sprzęt. 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. Roboty można wykonać przy użyciu 

dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera. 



 

4. Transport. 
Transport krawężników, płyt i obrzeży betonowych powinien odbywać się w liczbie sztuk nie 

przekraczającej dopuszczalnego obciążenia zastosowanego środka transportu. Układanie w/w ; 

elementów betonowych na środkach transportu powinno odbywać się w pozycji jakiej będą 
wbudowywane. Rozmieszczenie elementów na środkach transportu powinno być symetryczne. 

Elementy należy układać na podkładach drewnianych o wymiarach przekroju co najmniej 10 x 5 

cm. 

Przewożone elementy należy zabezpieczyć przed przesuwaniem. 

 

 

5. Wykonanie robót. 
5.1. Wbudowanie krawężników i obrzeży 
5.1.1. Wykonanie ławy. 
5.1.1.1. Wykop koryta pod ławy. 

Koryto pod ławy należy wykonać zgodnie z normą PN-68/B-06050. 

 

5.1.1.2. Beton na ławy. 
• Mieszanka betonowa winna odpowiadać wymaganiom PN-88/B-06250 i SST M.13.00.00 

„Beton” 

zawartej w części mostowej. 

• Klasa betonu B 20. 

• Najmniejsza dopuszczalna ilość cementu - 210 kg/m3 mieszanki betonowej. 

• Największa dopuszczalna wartość stosunku wolno - cementowego (w/c) - 0,75 

• Stopieni mrozoodporności - W 2 

• Wytrzymałość betonu jak dla betonu B20 wg PN-88/B-06250. 

 

5.1.1.3. Wykonanie ławy betonowej. 
Ławy betonowe zwykłe bez oporu w gruntach spoistych koryta ziemnego wykonuje się bez 

szalowania 

przy gruntach sypkich należy stosować szalowanie. 

Beton rozścielony w szalowaniu powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław 

należy wykonać zgodnie z PN-63B-06251. 

Co 50 m należy stosować szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową 
odpowiadającą PN-54/S-30001. 

Szczeliny należy starannie oczyścić na pełną wysokość ławy i osuszyć przed zalaniem ich 

bitumiczną masą zalewowi Przed zalaniem należy podgrzać masę zalewową do temperatury 150-

170°C. 

 

5.1.1.4. Tolerancja wymiarów. 

Ławy pod krawężniki należy wykonać o wymiarach zgodnie z projektem. Tolerancja wymiarów 

może wynosić 25 mm 

• dla wysokości (grubości) 10% wysokości projektowanej, 

• dla szerokości ławy 20% szerokości projektowanej. 

 

5.1.2. Krawężniki 
5.1.2.1. Ustawienie krawężników. 
Ustawienie krawężników na ławach betonowych wykonuje się na podsypce z piasku lub na 

zaprawie 

cementowo-piaskowej. Grubość warstwy podsypki piaskowej lub zaprawy cementowo-

piaskowej 

powinna wynosić 3 cm po zagęszczeniu. 

 

 

5.1.2.2. Światło krawężnika. 



W przekroju poprzecznym ulicy (drogi) światło krawężnika d strony jezdni powinno wynosić 12 

cm . 

 

5.1.2.3. Niweleta podłużna. 
Niweleta podłużna powinna być z projektowaną niweletą jezdni ulicy (drogi). 

 

 

5.1.2.4. Spoiny. 

Szerokość spoin nie powinna przekraczać -1 cm . 

Spoiny należy wypełniać zaprawą, cementowo-piaskowa przygotowaną, w stosunku 1 : 2. Dla 

zabezpieczenia przed wpływami temperatury krawężniki zalewać co 50 m bitumiczną, masa 

zalewową . 
 

5.1.2.5. Tylna ścianka krawężnika 
od strony chodnika powinna być po ustawieniu krawężnika obsypana paskiem, żwirem, 

tłuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, ubitym i skomprymowanym. 

 

5.2. Wbudowanie obrzeży. 
5.2.1. Podsypka piaskowa. 
Podsypka piaskowa powinna być wykonana z piasku średnio lub gruboziarnistego grubości 3 cm 

. 

5.2.2. Ustawienie obrzeży betonowych. 
Obramowanie chodników z obrzeży wg pkt. 2.3., ustawionych na podsypce piaskowej grubości 

3 cm po zagęszczeniu. Obrzeże może wystawać nad poziom chodnika na wys 25 cm . 

 

5.2.2.1. Niweleta podłużna. 
Niweleta podłużna powinna być zgodna z projektowaną, niweleta chodnika. 

 

5.2.2.3. Spoiny 
Jak w pkt. 5.1.2.4. 

 

 

6. Kontrola jakości robót. 
6.1. Zakres badań. 
• sprawdzenie cech zewnętrznych, 

• sprawdzenie prawidłowości wykonania robót. 

 

6.2 Sprawdzenie cech zewnętrznych. 
a) oględziny zewnętrzne: 
Powierzchnie elementów powinny być bez rys pęknięć i ubytków betonu o. fakturze z formy lub 

zatartej. 

Krawędzie elementów powinny być równe i proste. 

b) sprawdzenie wymiarów: 
Pomiar przy pomocy linii z podziałką milimetrową. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe krawężników i obniży: 

• na długości ± 8 mm 

• na wysokości ± 3 mm 

• na szerokości ± 3 mm 

sprawdzenie szczerb i uszkodzeń wg BN-80/6775-03.01. 

 

6.3. Sprawdzenie prawidłowości wykonania robót. 
6.3.1. Wbudowanie krawężników. 
6.3.1.1. Ława betonowa . 
a) Profil podłużny. 
Profil podłużny górnej powierzchni ławy powinien być zgodny z projektowaną niweletą 
Dopuszczalne odchylenia mogą wynosić 1 cm na każde 100 m ławy. 



b) Wysokość (grubość) 
Wysokość ław oraz szerokość górnej powierzchni ławy należy sprawdzić w dwóch dowolnie 

wybranych punktach na każde 100 m ławy. Tolerancję wymiarów podano w pkt. 3.2.1.2. 
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c)Równość górnej powierzchni ławy. 
Równość sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy, 3- metrowej 

łaty, prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy nie może przekraczać 1 cm . 

 

d) Dopuszczalne odchylenie. 
Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać 2 cm na 

100 m wykonanej ławy. 

 

6.3.1.2. Krawężniki betonowe. 
a)Dopuszczalne odchylenie linii krawężników . 
Dopuszczalne odchylenie linii krawężników w plamie od linii projektowej wynosi 1 cm na każde 

100 m ustawionego krawężnika . 

 

b)Dopuszczalne odchylenie niwelety. 
Dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny krawężnika od niwelety projektowanej 

może wynosić 1 cm na każde 100 m badanego niwelacją ciągu krawężnika . 

 

c) Równość górnej powierzchni krawężników . 
Równość górnej powierzchni krawężników sprawdza się przez położenie w dwóch punktach, na 

każde 100 m krawężnika 3-metrowa łata. Prześwit pomiędzy górną powierzchnią krawężnika i 

przyłożoną łatą nie może przekraczać 1 cm . 

 

d) Dokładność wypełnienia spoin. 
Dokładność wypełnienia spoin bada się na każdych 10 metrach ustawionego krawężnika. Spoiny 

muszy być wypełnione całkowicie na pełną głębokość. 
 

7. Obmiar robót. 
Jednostką obmiarową wbudowanych krawężników i obrzeży jest – ( mb) wykonanego 

krawężnika lub obrzeża zgodnie z Dokumentacją Projektową i pomiarami w terenie. 

 

Należy wykonać : 
• ustawienie krawężników betonowych 20x30 cm na lawie betonowej 

• ustawienie obrzeży betonowych 8x30 część na ławie betonowej 

 

8. Odbiór robót. 
Dokonuje się następujących odbiorów: 

• Odbiór elementów przed ich wbudowaniem na podstawie badań podanych w SST pkt. 6.2. 

• Odbiór końcowy na podstawie badań podanych w SST plot. 6.3. 

Z odbioru końcowego sporządza się protokół. 

 

 

9. Podstawa płatności. 
Cena jednostkowa obejmuje wyznaczenie linii prowadzącej zakup i dostarczenie na budowę 
krawężnika i obrzeży oraz innych niezbędnych materiałów, dostarczenie i wbudowanie 

mieszanki betonowej, przygotowanie i rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej, ustawienia 

krawężników, wypełnienie spoin zaprawą cementową,, zasypanie zewnętrznej ściany 

krawężnika ziemią i ubicie zgodnie z wymaganiami SST, oczyszczenie stanowiska pracy . 

W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty badań, a także ubytki i odpady. 

 

 

 



10. Dokumenty związane 
10.1. Normy: 
PN-68/B-06050 „Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania 

Przy odbiorze . 

PN-88/B-06250 „Beton zwykły", 

PN-86/B-06712 „Kruszywa mineralne do betonów", 

PN-88/B-30000 „Cement portlandzki", 

PN-88B-30001 „Cement portlandzki z dodatkami”, 

PN-88/B-30005„Cement hutniczy”, 

PN-88/B-32250„Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw", 

BN-80/6776.03.04. „Krawężniki i obrzeża chodnikowe”. 

BN-64/8845-02 „Krawężniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru". 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
KONSTRUKCJE STALOWE 

 
1. WSTĘP 

Przedmiot Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót związanych z wykonaniem i montażem elementów konstrukcji stalowych w ramach 
budowy dla projektu: p.n. Punkt selektywnej zbiórki odpadów komunalnych Bartkowa - 
Posadowa 

Zakres stosowania ST 
Zakres robót objętych niniejszą specyfikacją stanowią wszystkie elementy stalowe do 
wbudowania w konstrukcję obiektu. Specyfikacja Techniczna jako część Dokumentów 
Przetargowych i Kontraktowych, należy odczytywać i rozumieć w odniesieniu do zlecenia 
wykonania Robót opisanych w pkt. 1.1. 
 
1.3 Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą obiektów: 

• Wiata magazynowa 
 
 
1.3.1 Konstrukcje stalowe. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaż konstrukcji stalowych występujących w projekcie. 

1.4 Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi Normami Technicznymi (PN 
i EN-PN), Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót (WTWOR) i postanowieniami 
Kontraktu.  

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w S-00.00 „Wymagania ogólne”. 
Roboty powinny być wykonywane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami  
i poleceniami Inżyniera.  
Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania 
własnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji inżyniera n/w 
dokumentacji wykonawczej: 
Dokumentacja wykonawcza opracowana w celu zapewnienia i udowodnienia 
wymaganego sposobu wykonania robót, ich bezpieczeństwa i jakości powinna 
obejmować: 
a) Przed rozpoczęciem robót: 

-    harmonogram robót, 
-    plan jakości, 
-    projekt montażu, 
-    plan zapewnienia bezpieczeństwa, 

 
b) Podczas prowadzenia robót i po ich ukończeniu: 



-    dokumentację technologiczną (operacyjną), 
-    dokumentację powykonawczą, 
-    dokumentację kontroli jakości, 
-    deklaracje zgodności 

 
W tym: 

Rysunki warsztatowe opracowane z uwzględnieniem podniesienia wykonawczego 
określonego w części rysunkowej Dokumentacji Projektowej oraz podziałem na 
elementy wysyłkowe do transportu i montażu. Wymiary liniowe w tych rysunkach 
winny być ustalone z dokładnością do 1mm. 
• Projekt technologii spawania zawierający: 

 Metodę spawania, sprzęt i materiały, 
 Kolejność wykonania spoin, przy której występują najmniejsze 

odkształcenia i naprężenia spawalnicze, 
 Pozycję łączonych elementów przy spawaniu, 
 Sposób prostowania elementów po spawaniu, 
 Rodzaje obróbki spoin, 
 Metody kontroli i badań. 

• Projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz 
sprzęt przewidziany do zastosowania przez Wykonawcę i warunki budowy. Do 
projektu organizacji budowy należy: projekt transportu, technologii montażu oraz 
projekty rusztowań i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten 
powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej 
konstrukcji. 

• Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą 
Dokumentacją Projektową obejmujący: 

 Metody przygotowania powierzchni z uwzględnieniem styków 
montażowych, 

 Warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarówno w wytwórni jak i 
po zmontowaniu konstrukcji, uwzględniając zagadnienie zabezpieczenia 
antykorozyjnego styków montażowych w trakcie montażu, 

 Technologię wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na 
placu budowy, z uwzględnieniem różnic w zabezpieczeniu poszczególnych 
elementów konstrukcji, naprawy uszkodzeń powłok w czasie montażu 
zabezpieczenia styków montażowych, 

 Szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych 
poszczególnych elementów konstrukcji, szczególnie przy dylatacjach i 
innych elementach wymagających większej staranności, 

 Wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli, 
 Zestawienie materiałów i sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na 

części dotyczącą wykonania konstrukcji i część dotyczącą montażu. 

MATERIAŁY 
Do wykonania konstrukcji stosować można wyłącznie materiały, których dostawcy 
posiadają Aprobaty techniczne.  
Wszystkie materiały i wyroby przewidywane do wbudowania powinny mieć zaświadczenia  
o jakości zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badań laboratoryjnych 
potwierdzające wymaganą jakość oraz będą zgodne z postanowieniami Kontraktu i 
poleceniami Inżyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca 
przedstawi szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania 
materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu i 
stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia Inżynierowi. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów dostarczanych na plac budowy raz ich właściwe składowanie i wbudowanie 
zgodnie z założeniami PZJ. 
 
Wszelkie konstrukcje i elementy metalowe pozostające w bezpośrednim kontakcie ze 



ściekami lub w zasięgu ich oddziaływania muszą być wykonane z metali odpornych na 
korozję. 
 
Zakłada się następujący podział: 

 

Materiał Zastosowanie 

Stal kwasoodporna zgodna z normą 
PN-EN 10088-1:1988 nie gorsza niż: 
- X5CrNi18-10 
- X2CrNi19-11, 
- X6CrNiTi18-10, 
- X5CrNiMo17-12-2, 
- X2CrNiMo17-12-2, 
- X6CrNiMoTi17-12-2, 
 
 

- elementy konstrukcyjne,  
- drabinki, 
- podpory stykające się bezpośrednio 
ze ściekami 
 

Stal nierdzewna zgodna z normą 
PN-EN 10088-1:1988 nie gorsza niż: 
OH18N9 
OH18N10 

- rurociągi,  
- kanały wentylacyjne, 
- barierki,  
- elementy konstrukcyjne w zasięgu 
oddziaływania ścieków, 
- pokrywy luków w zasięgu 
oddziaływania ścieków i narażone na 
wpływy atmosferyczne 

Stal   cynkowana   ogniowo,   grubość 
powłoki co najmniej 90 µn, zgodnie z 3 
klasą korozji 
 

Elementy konstrukcji budowlanych nie    
narażone    na    oddziaływanie 
ścieków 

 
Minimalna klasa ochrony przed korozją - 3, zgodnie z norma DIN 55928, natomiast 
elementy stalowe w otoczeniu agresywnym takim jak ścieki powinny posiadać klasę 
odporności 4 zgodnie z norma DIN 55928. 
Wszelkie połączenia muszą być wykonywane tak, aby nie nastąpiło uszkodzenie powłok 
ochronnych 
 
2.1 Klasyfikacja stali konstrukcyjnej. 
2.2.1. Stal konstrukcyjna.  
Gatunki stali konstrukcyjnej wg PT 
Do wytwarzania stalowych konstrukcji należy używać stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne 
gatunki stali (np. pochodzące z importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za 
zgodą Inżyniera,  jeśli posiadają: 

 Aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
 Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczną lub PN 
 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do 

zbioru norm polskich 
 Na opakowaniach powinien znajdować się termin  przydatności do stosowania 

 
Wszystkie materiały przewidywane do wbudowania będą zgodne z postanowieniami 
Kontraktu  
i poleceniami Inżyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca 
przedstawi szczegółowe informacje dotyczące źródła wytwarzania i wydobywania 
materiałów oraz odpowiednie świadectwa badań, dokumenty dopuszczenia do obrotu i 
stosowania w budownictwie i próbki do zatwierdzenia Inżynierowi. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich właściwe składowanie i 
wbudowanie zgodnie  
z założeniami PZJ. 



 
2.2.2 Tryb postępowania przy dostawach stali. 
 
Stal dostarczana na budowę powinna: 

• Mieć trwałe ocechowanie dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG; 
• Mieć wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, 
• Spełniać wymagania określone w normach przedmiotowych: 

 Dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10163-1;1999 
 Dla blach żeberkowych wg PN-73/H-92127 
 Dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-EN 10016-2; 1999/Ap1:2003 
 Dla kątowników równoramiennych wg. PN-EN 10056-1:2000 
 Dla ceowników, wg PN-73/H-93460.03 

 
Łączniki i materiały spawalnicze 
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej u 
zaakceptowanych przez Inżyniera wytwórców tych materiałów. Na Wytwórcy konstrukcji 
ciąży obowiązek egzekwowania od dostawców i przechowywania atestów 
potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej 
danego wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej 
partii łączników lub materiałów spawalniczych. Badania, które warunkują wystawienie 
atestów Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na własny 
koszt. Materiały pochodzące z zapasów Wytwórcy konstrukcji powinny być atestowane w 
zakresie ustalonym przez Inżyniera na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. Spełnione 
msza być wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych. 
 

• Dla śrub pasowanych PN-61/M-82331, 
• Dla nakrętek do śrub PN-EN 1515-1:2002, 
• Dla elektrod wg PN-EN 757:2000 

Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według 
gwarancji dostawcy. 
Łączniki powinny być przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z 
zapewnieniem ochrony przed korozją i w sposób umożliwiający segregację na 
poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy przechowywać ponad podłogą 
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Łączniki i materiały 
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji stalowej 
powinny być oddzielone od pozostałych. 
Zastosowane materiały do wykonywania pokryć dachowych powinny odpowiadać polskim 
normom i posiadać miedzy innymi: 

 Aprobaty techniczne ITB dopuszczające materiał do stosowania w budownictwie 
 Certyfikat lub Deklaracje Zgodności z Aprobata Techniczną lub PN 
 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do 

zbioru norm polskich 
 Na opakowaniach powinien znajdować się termin  przydatności do stosowania 
 Certyfikat na  znak bezpieczeństwa 

 

SPRZĘT. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST S-00.00.  
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
Sprzęt używany do realizacji robót powinien być zgodny z ustaleniami ST, PZJ oraz 
projektu organizacji robót, który uzyskał akceptację Inżyniera. 
Wykonawca dostarczy Inżynierowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie 
sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 
 

TRANSPORT. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST S-00.00 pkt.4. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 



wpłyną niekorzystnie na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Środki 
transportu winny być zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robót, który 
uzyskał akceptację Inżyniera. 
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 
drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym.  

WYKONANIE ROBÓT 

Ogólne wymagania 

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z wymaganiami PN i EN-
PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu. 

Wytwarzanie konstrukcji stalowych 
5.2.1 Zatwierdzanie przez inżyniera 
 
Inżynier może zażądać wizyty u producenta elementów stalowych w celu oceny jego 
umiejętności i możliwości technicznych do przeprowadzenia robót. 
 
Inżynier może w każdej chwili sprawdzić materiały i wytwarzanie elementów przez 
Wykonawcę. 
Przed rozpoczęciem wytwarzania elementów Wykonawca powinien dostarczyć 
Inżynierowi do zatwierdzenia: 

o Świadectwa materiałów, 
o Procedury spawania, 
o Procedury powłok ochronnych, 
o Harmonogram wytwarzania elementów, 
o Plan Zapewnienia Jakości Robót, określający zapewnienie i kontrolę jakości. 

 
Zatwierdzenie materiałów, procedur spawania, technologii wykonania, wykończenia 
powierzchni nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialności za całość robót. 
 
5.3 Montaż  
 
5.3.1 Technologia wykonania 
Wykonawca przygotuje na piśmie Technologię Wykonania robót montażowych zgodnie  
z odpowiednimi polskimi normami, przepisami technicznymi i przepisami BHP. 
   
Technologia Wykonania będzie złożona do zatwierdzenia przez Inżyniera. Montaż 
konstrukcji nie rozpocznie się przed zatwierdzeniem Technologii Wykonania. 
 
Technologia Wykonania powinna zawierać między innymi: 

o Harmonogram robót, 
o Sposób składowania elementów na placu budowy, ich obsługi i montażu, 
o Rodzaj i umiejscowienie tymczasowych podpór zanim stałe elementy będą 

zbudowane, 
o Sposób ustawiania i poziomowania konstrukcji, 
o Sposób renowacji zniszczonych stalowych elementów, 
o Specyfikacje Wykonawcy w zakresie skręcania i spawania elementów na placu 

budowy, 
o Specyfikacje Wykonawcy w zakresie cementowania (podlewek) 

 
Na życzenie Inżyniera mogą być wymagane inne informacje. Tolerancje elementów 
wysyłkowych oraz montażu należy zachować zgodnie z normą PN-B-06200:2002 
 
5.3.2. Odbiór konstrukcji u Wytwórcy 
 
Po wykonaniu montażu próbnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inżynier dokonuje 
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050 pkt. 2.8. Odbiór polega na komisyjnych 
oględzinach konstrukcji i sprawdzeniu wyników wszystkich badań przewidzianych w 
programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierającej, której skład ustala Inżynier, 



powinien uczestniczyć przedstawiciel przedsiębiorstwa montującego konstrukcję. 
Wytwórca powinien przedstawić komisji: 

o Dokumentację projektową i rysunki warsztatowe, 
o Dziennik Wytwarzania, 
o Atesty użytych materiałów, 
o Świadectwa kontroli laboratoryjnej, 
o Protokoły odbiorów częściowych, 
o Protokół z próbnego montażu, a jeśli próbny montaż nie był przewidywany, 

protokół z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji, 
o Inne dokumenty przewidziane w programie przetwarzania 

 
5.3.3. Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy 
 
Obowiązkiem wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i 
udostępnienie go Wytwórcy, by mógł dokonać rozładunku dostarczonej konstrukcji i 
usunąć Ew. uszkodzenia powstałe w transporcie. Konstrukcję na placu budowy należy 
układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność 
poszczególnych faz montażu. Konstrukcja nie może bezpośrednio kontaktować się z 
gruntem lub wodą i dlatego należy ją układać na podkładkach drewnianych lub 
betonowych. Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić: 

o Jej stateczność i nieodkształcalność, 
o Dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych, 
o Dobrą widoczność oznakowania elementów składowych, 
o Zabezpieczeniem przed gromadzeniem się wód opadowych, śniegu, 

zanieczyszczeń  
 
Wykonawca jest odpowiedzialny za stabilność konstrukcji podczas montażu. 
Zabezpieczenie w czasie robót montażowych konstrukcji należy przedstawić do akceptacji 
Inżynierowi. 
 
5.3.4. Wykonanie połączeń tymczasowych 
 
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalane wg projektu montażu i projektu 
technologii spawania zawierającego plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być 
wykonane przy zapewnieniu warunków przewidzianych w projekcie technologii spawania, 
a w szczególności przy odpowiedniej temperaturze, wilgotności oraz osłonięcia od 
wiatrów. 
 
5.3.5. Montaż i rusztowania montażowe 
 
Wykonawca jest zobowiązany do wykonania analizy obliczeniowej stanów montażowych 
konstrukcji stalowej. Również Wykonawca może zmienić sposób montażu, z tym , iż musi 
przedstawić projekt do zatwierdzenia u Projektanta i Inżyniera. 
Rusztowania stalowe z elementów składanych do wielokrotnego użytku powinny 
odpowiadać wymaganiom BN-70/9080-02. 
 
5.3.6  Materiał do pod lewek. 
 
Materiał do pod lewek podstaw konstrukcji stalowych powinna być z cementu nisko 
skurczliwego, nie zawierających składników metalowych. 
Klasa zaprawy powinna być nie niższa niż 15 MPa. 
 
5.3.7 Wymagania technologiczne. 
 
Producent zaprawy powinien być zatwierdzony przez Inżyniera. 
Wykonanie podlewek i dalsze operacje, jeżeli będą wymagane lub zalecane, powinno być 
wykonane zgodnie z zatwierdzoną Technologią Montażu Wykonawcy. 
Wykonanie podlewek podstaw słupów można rozpocząć po zakończeniu rektyfikacji 
konstrukcji, wypoziomowaniu i odpowiednim stężeniu.. 
 



5.4 Połączenia śrubowe. 
 
5.4.1 Zwykłe śruby 
 
Zwykłe śruby powinny być klasy 4.8 lub 5.6 zgodnie z normą PN-85/M-82101 i PN-90/B-
03200. 
Pod każdą śrubą umieścić podkładki płaskie lub stożkowe, odpowiednie dla danego 
przekroju stali walcowanej. 
 
5.4.2 Mocowanie instalacji  
 
Mocowanie do konstrukcji stalowej takich elementów jak rury, przewody, itp. Powinno się 
odbywać przy pomocy klamer zaciskowych, a nie śrubami, chyba , że Inżynier zatwierdzi 
inną metodę lub otwory na śruby zostaną przygotowane na etapie fabrykacji elementów 
konstrukcji. 
 
Spawanie instalacji do głównych i drugorzędnych elementów konstrukcyjnych jest 
niedozwolone. 
 
5.5 Spawanie 
 
5.5.1 Wymagania jakości 
 
Spawanie powinno być przeprowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi Normami, 
wytycznymi postępowania i uznanymi zaleceniami. 
 
5.5.2 Elektrody 
 
Należy stosować elektrody o niskim procencie wodoru. Skład powinien być podobny do 
spawanego materiału. 
 
5.5.3 Kwalifikacje spawaczy 
 
Spawanie musi być wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy z uprawnieniami, 
przeszkolonych w zakresie wymaganych prac zgodnie z polskimi przepisami w tym 
zakresie. 
Wymagane są specjalistyczne uprawnienia dla spawaczy pracujących przy konstrukcjach. 
 
5.5.4 Sprawdzanie procedur przez Inżyniera 
 
Inżynier przeprowadzi naoczną (lub inną) inspekcję przypadkowych spawów. 
Jeżeli inspekcja przypadkowego spawu wykaże jego wadliwość, wtedy całe spawanie 
powinno być sprawdzone odpowiednią metodą testową. 
Jeżeli w opinii Inżyniera spaw okaże się niedopuszczalny, Wykonawca będzie 
odpowiedzialny za poprawienie spawu w sposób akceptowany przez Inżyniera. 
 
5.5.5 Odnotowanie spawania 
 
Spawanie musi być odnotowane w książce spawań, zgodnie z wymaganiami polskich 
przepisów. 
 
5.6 Zabezpieczenie antykorozyjne 
 
UWAGA: 

 
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych należy zabezpieczyć przed korozją poprzez 
podwójne cynkowanie ogniowe 

 
5.6.1 Malowanie materiały 
 



Prace malarskie powinny być przeprowadzone gotowymi produktami pochodzącymi od 
producenta zatwierdzonego przez Inżyniera, do prac podkładowych i końcowych. 
Po uzgodnieniu producenta powłok malarskich, nie będzie można użyć powłok 
pochodzących od innego producenta lub innego produktu, bez zgody Inżyniera. 
Materiały powinny być dostarczone w oryginalnych, zamkniętych opakowaniach i w miarę 
możliwości w postaci gotowej do użycia. 
 
5.6.2 Malowanie – przygotowanie powierzchni 
 
Malowana powierzchnia powinna być odpowiednio przygotowana przed rozpoczęciem 
malowania oraz pomiędzy nakładaniem kolejnych warstw. Należy spełniać wymogi 
odpowiednich norm ISO/Polskich Norm i zaleceń producenta. 
 
5.6.3 Malowanie – nakładanie powłok 
 
Malowanie należy przeprowadzić ściśle według Specyfikacji Producenta lub 
szczegółowych instrukcji stosowania. Prace powinny być wykonywane przez 
kompetentnych malarzy pod fachowym nadzorem. 
Zaleca się, aby kolor przedostatniej warstwy był wystarczająco zbliżony do ostatecznego 
koloru, ale na tyle różny, żeby można było zauważyć różnicę pomiędzy tymi warstwami. 
Elementy już pomalowane nie mogą być transportowane zanim nie będą zupełnie suche. 
  
5.6.4 System antykorozyjnych powłok malarskich. 
 
System antykorozyjnych powłok malarskich do zastosowania dla głównych i wtórnych 
stalowych elementów konstrukcyjnych przedstawiony jest poniżej. 
Wykonawca przedstawi swoją własną propozycję, spełniającą powyższe wymagania oraz 
wymagania gwarancji i złoży do zatwierdzenia przez Inżyniera. 
Propozycja zawierać będzie przynajmniej nazwę producenta, techniczne informacje 
dotyczące powłok malarskich, które wykonawca chce zastosować, sposób stosowania, 
warunki nadzoru producenta i gwarancji. 
 

KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 

6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, dostawy materiałów, sprzętu i środków 
transportu podano w ST “Wymagania ogólne". 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót 
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5,tj 

• Kontrola jakości zakupionych i dostarczonych materiałów, 
• Sprawdzenie tolerancji wymiarowych materiałów, 
• Sprawdzenie ugięć, zwichrzeń i wypaczeń elementów konstrukcji, 

Roboty podlegają odbiorowi. 
Harmonogramy odbiorów częściowych sporządza Inżynier po zapoznaniu się z 
programem wytwarzania konstrukcji i programem montażu. Harmonogramy stanowią 
integralną część akceptacji programów. 

6.2 Badania jakości robót w czasie budowy 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi 
właściwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych 
dla materiałów i systemów technologicznych. 
 



OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST 00.00 “Wymagania 
ogólne".  
Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu. 
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy podlegają akceptacji Inżyniera i muszą 
posiadać ważne certyfikaty legalizacji. 
Jednostką obmiaru jest: 
1 t (tona) - wykonanych konstrukcji stalowych. 
 

ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne zasady odbioru robót i ich przejęcia podano w S-00.00 “Wymagania ogólne". 
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robót 
w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości. 
Gotowość do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedkładając 
Inżynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentację powykonawczą robót. 
Odbiór jest potwierdzeniem wykonania robót zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz 
obowiązującymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN). 
 

PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w S-00.00 “Wymagania ogólne". 
Płatność za jednostkę obmiarową roboty należy przyjmować zgodnie z postanowieniami 
Kontraktu, obmiarem robót, oceną jakości użytych materiałów i jakości wykonania robót, 
na podstawie wyników pomiarów i badań. 
Zgodnie z postanowieniami Kontraktu należy wykonać zakres robót wymieniony w p. 1.3. 
ST. 
 
Cena wykonania 1 t konstrukcji obejmuje: 

• Roboty przygotowawcze, 
• Zakup i dostarczenie materiałów, 
• Przygotowanie konstrukcji stalowej, 
• Pasowanie, 
• Wstępny montaż, 
• Montaż konstrukcji stalowej, 
• Prace związane z zabezpieczeniem antykorozyjnym, 
• Naprawa uszkodzeń, 
• Badania laboratoryjne materiałów z opracowaniem dokumentacji tych badań, 
• Wywóz z terenu budowy materiałów zbędnych, 
• Wykonanie określonych w postanowieniach Kontraktu badań, pomiarów i 

sprawdzeń robót, 
• Uporządkowanie placu budowy po robotach. 
 

PRZEPISY ZWIĄZANE. 
 
10.1 Normy 
 
Konstrukcje stalowe powinny odpowiadać następującym Polskim Normom 
przedstawionym poniżej. Lista nie powinna być traktowana jako ostateczna- wszystkie 
prace wykonywane przez Wykonawcę muszą być zgodne z Polskimi Normami, nawet 
jeżeli nie są one wymienione poniżej: 
 

1. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
 

2. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Połączenia z fundamentami. 
Projektowanie i wykonanie. 

 
3. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania 



podstawowe. 
 

4. PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. 
Gatunki. 

 
5. PN-87/M-69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych 

 
6. PN—78/M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konstrukcjach spawanych. 

 
 

 

 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna D-05.03.05.  
Nawierzchnia z betonu asfaltowego 

 
 
 

1 .WSTĘP 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem nawierzchni z betonu asfaltowego. 

 
D-05.03.05.01 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa  
wiążąca II standard.                 
D-05.03.05.03 wykonanie nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych w-wa 
ścieralna II standard. 
 

1.1 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonaniem nawierzchni (warstwy ścieralnej, warstwy wiążącej) z 
betonu asfaltowego i mogą posłużyć jako dokument przetargowy przy zlecaniu i 
realizowaniu robót wymienionych w punkcie 1.1.  

Nawierzchnię z betonu asfaltowego można wykonać dla dróg od kategorii ruchu od 
KR1 do KR6 wg.[8]. 
 

1.2. Określenia podstawowe 
Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw służących do przejmowania i rozkładania 
obciążeń od ruchu na podłoże i zapewniających dogodne warunki dla ruchu. 
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypełniacza kamiennego w odpowiednich 
porcjach ilościowych. Mieszanka mineralno-bitumiczna – mieszanka mineralna otoczona 
odpowiednią ilością lepiszcza. 
Beton asfaltowy [BA] - masa mineralno asfaltowa o składnikach dobranych w 
odpowiednich proporcjach ułożona ręcznie lub mechanicznie i zagęszczona 
zaprojektowana i wykonana w/g PN-74/S-96022 
Beton asfaltowy gruboziarnisty - beton zawierający ziarna o wielkości do 25mm.  
Beton asfaltowy średnioziarnisty - beton zawierający ziarna o wielkości do 16mm. 
Beton asfaltowy o strukturze częściowo zamkniętej - beton o objętości wolnych 
przestrzeni, w granicach 4,5-8%. 
Warstwa ścieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio 
oddziaływaniu ruchu i czynników atmosferycznych. 
Warstwa wiążąca – warstwa znajdująca się pomiędzy warstwą ścieralną, a podbudową 
zapewniająca rozłożenie naprężeń w nawierzchni i przekazanie ich na podbudowę. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Materiały do wykonania nawierzchni D-05-03-05-01 warstwa wiążąca.  
Materiały potrzebne do wykonania nawierzchni powinny mieścić się w następującym 
składzie ramowym dla betonu asfaltowego średnioziarnistego o strukturze częściowo 
zamkniętej 
a/ grys 8/16 mm -17-37% 
b/ grys 5/8 mm -8-25% 
c/ grys 2/5 mm -10-26% 
d/ miał 0/2 mm -10-11 % 



e/ piasek -14-30% 
f/ mączka wapienna -5- 8% 
g/ asfalt D 70 -5,0-6,5% 
 
2.2. Materiały do wykonania nawierzchni D-05-03-05-03 warstwa ścieralna. Materiały 
potrzebne do wykonania nawierzchni powinny mieścić się w następującym składzie 
ramowym dla betonu asfaltowego średnioziarnistego o strukturze zamkniętej 
a/ grys 8/12,8mm -24-45% 
b/ grys 5/8 mm -10-30% 
c/ grys 2/5 mm -10-28% 
d/ miał 0/2 mm -10-20% 
e/ piasek -14-23% 
f/ mączka wapienna -9- 15% 
g/ asfalt D 70 -4,8-6,5% 
 
2.3. Wymagania 
Materiały z pozycji 2.1 i 2.2 powinny spełniać następujące normy: BN-84 6774-02 
"Kruszywa kamienne łamane do nawierzchni drogowych", 
PN-87/B-01100 "Kruszywo mineralne.", BN/84/6774-04 "Piasek" 
PN-65/C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe". PN-78/B-06714 "Kruszywa 
mineralne .Badania" 
BN-61/S-96504 " Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych" PN-74 S-96022 
"Nawierzchnie z betonu asfaltowego" 
- zaleca się aby przy stosowaniu grysów wapiennych ich ilość wynosiła nie więcej niŜ 2/3 
proj. zawartości frakcji ponad 2mm. 
 
3.SPRZĘT 
3.1. Roboty związane z wykonaniem nawierzchni należy wykonywać i zagęszczać 
mechanicznie z wykorzystaniem następującego sprzętu : 
a/ układarka /rozściełacz / mas bitumicznych b/ skrapiarka 
c/ walce statyczne stalowe gładkie lekkie, średnie i ciężkie 
d/ walce ogumione 
e/ samochody samowyładowcze 5-10 ton z przykryciem brezentowym 
  
4. TRANSPORT 
4.1. Transport mieszanki. 
Transport należy wykonać samochodami gwarantującymi optymalne wykorzystanie 
przestrzeni ładunkowej ,a co za tym idzie zmniejszenie kosztów. Mieszankę betonu 
asfaltowego załadowaną na środki transportowe należy okrywać plandekami 
brezentowymi bez względu na porę roku. Czas transportu od załadunku do rozładunku nie 
powinien przekraczać 2 godzin z jednoczesnym spełnieniem warunku zachowania 
temperatury wbudowania. Temperatura przetworzonej gotowej mieszanki mineralno-
asfaltowej powinna wahać się w granicach dla asfaltu D70 135-165°C 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 
Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inżynierem, Wykonawca 
dostarczy Inżynierowi do akceptacji projekt składu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz 
wyniki badań laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w obecności Inżyniera. 
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 
− doborze składników mieszanki, 
− doborze optymalnej ilości asfaltu, 
− określeniu jej właściwości i porównaniu wyników z założeniami projektowymi. 
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w polu dobrego uziarnienia 
wyznaczonego przez krzywe graniczne. 
Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 016, 012,8 mm do warstwy 
ścieralnej z betonu asfaltowego dla KR 1-2 

Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 016 mm do warstwy 
wiążącej, wyrównawczej i wzmacniającej z betonu asfaltowego dla KR 1-2 
 



5.2 Przygotowanie podłoża. 
Powierzchnia podłoża przed ułożeniem każdej warstwy powinna zostać oczyszczona z 
luźnego kruszywa, piasku i pyłu. Należy to wykonać przy użyciu szczotek mechanicznych 
lub kompresora. W niektórych przypadkach należy powierzchnię zmyć wodą pod 
ciśnieniem przy zachowaniu warunku, że w trakcie wbudowywania mieszanki podłoże 
będzie suche. Przed rozłożeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podłoże 
należy skropić asfaltem upłynnionym w ilości 0,5kg/m2. 
 
5.3 Połączenia między warstwowe. 
Każdą ułożoną warstwę należy skropić asfaltem upłynnionym przed ułożeniem następnej, 
w celu zapewnienia odpowiedniego połączenia między warstwowego w ilości 0,2kg/m2. 
 
5.4 Warunki przystąpienia do robót. 
Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura 
otoczenia w ciągu doby była nie niższa od 5°C. Nie dopuszcza się układania warstw 
nawierzchni z betonu asfaltowego podczas opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru 
(V>16m/s) 
 
5.5 Wbudowanie nawierzchni. 
Dostarczoną mieszankę mineralno-bitumiczną należy wyładować do kosza rozściełacza, 
która w zależności od typu rozkłada masę na całej lub na połowie jezdni nadając jej 
odpowiedni profil poprzeczny oraz grubość zgodnie z dokumentacją techniczną. Grubość 
rozkładanej masy powinna wynosić po zagęszczeniu 4cm warstwa wiążąca i 3cm 
warstwa ścieralna. W celu uniknięcia strat związanych z zawracaniem układarki należy 
dążyć do wykonywania dłuższych odcinków przy jednym kierunku pracy układarki. 
Układać należy w sposób ciągły z prędkością 2-4m/min 
 
5.6 Zagęszczanie nawierzchni. 
Do zagęszczania mieszanki mineralno-bitumicznej stosuje się walce statyczne lekkie 
służące do wstępnego zagęszczenia oraz statyczne średnie do zagęszczenia właściwego. 
Ostatnią czynnością związaną z zagęszczaniem masy jest przejazd walca wielokołowego 
ogumionego o ciśnieniu w oponach w granicach 0,2-0,8MPa. Walce powinny być 
wyposażone w instalacje zraszającą powierzchnie kół co zapobiega przylepianiu się do 
nich wałowanej masy. Zagęszczanie należy prowadzić począwszy od krawędzi ku 
środkowi Temperatura zagęszczanej mieszanki w przypadku lepiszcza asfaltu D- 70/100 
powinna wynosić od 135-110°C. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
6.1 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania lepiszcza, 
wypełniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i 
przedstawić wyniki tych badań inspektorowi nadzoru do akceptacji. 
 
6.2.Kontroli jakości robót powinien dokonywać inspektor nadzoru z ramienia inwestora . W 
zakres kontroli jakości wykonywania robót związanych z wykonaniem nawierzchni 
wchodzą: 
a/ sprawdzenie wymagań dotyczących stabilności betonu asfaltowego 
Właściwości betonu asfaltowego  D-05-03-05-01  D-05-03-05-03 

Stabilność wg Marshalla w 

temperaturze 60°C, kN 
ε8,0  ε5,5 

 

Odkształcenie w mm  2-5  2-5 

Wypełnienie wolnej przestrzeni w 

próbce Marshalla, % 
65-80  75-90 

Wskaźnik zagęszczenia %  ε98,0  ε98,0 

b/ sprawdzenie objętości wolnych przestrzeni -dla betonu o strukturze częściowo 
zamkniętej od 4,5 do 8% 
c/ nasiąkliwość betonu 4% wagowo dla betonu o strukturze częściowo zamkniętej 
d/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego warstw jezdnych dot. D-05-03-05-01 - barwa 
jednolita, bez miejsc porowatych, łuszczących się i spękanych. 
e/ sprawdzenie szerokości jezdni - ± 5cm 



f/ sprawdzenie równości warstw jezdnych w kierunku podłużnym i poprzecznym mierzone 
wg BN-68/8931-04 [9] D-05-03-05-01 -9 mm 
D-05-03-05-03 -6mm 
g/ spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na łukach 
powinny być zgodne z 
dokumentacją projektową, z tolerancją ±0,5% 
h/ rzędne wysokościowe warstwy powinna być zgodne z dokumentacją projektową z 
tolerancją ±1cm i/ oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją 
projektową, z tolerancją ±5cm j/ grubość warstwy powinna być zgodna z grubością 
projektową, z tolerancją ±10% 
Liczba miejsc wskazujących odchylenia od równości nie powinna przekraczać dla drogi 
klasy Z-L techn. 30 szt. na 1km. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1.Obmiar robót należy wykonywać zgodnie z jednostkami obmiaru w ślepym kosztorysie 
lub zgodnie z przedmiarem robót w przypadku warstw nawierzchni z betonu asfaltowego 
jest to m2. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1 Odbioru robót należy dokonać komisyjnie z uwzględnieniem pkt. 6 Odbiorowi 
częściowemu podlega ułożenie warstwy wiążącej ulegającej zakryciu. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami 
inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg. Pkt.6 
dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
9.1. Podstawę płatności stanowią jednostki wyszczególnione w ślepym kosztorysie W 
przypadku nawierzchni jest nią 1m2 nawierzchni o określonej w dokumentacji projektowej 
grubości. 
 
9.2. Cena wykonania 1m2 warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
- oznakowanie robót, 
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport w miejsce wbudowania, 
- posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
- rozłożenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
- obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji 
technicznej. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. BN-84 6774-02 "Kruszywo kamienne łamane do nawierzchni drogowych" 
2. PN-87 S-02201 "Nawierzchnie drogowe" - podział, nazwy określenia 
3. BN-84 6774-04 "Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. 
Piasek" 
4. PN-87 B-01100 "Kruszywo mineralne. Kruszywo, skalne. Podział nazwy określenia" 
5. PN-65 C-96170 "Przetwory naftowe. Asfalty drogowe". 
6. BN-61 S-96504 "Drogi samochodowe. Wypełniacz kamienny do mas bitumicznych" 
7. PN-78 B-06714 "Kruszywa mineralne. Badania." 
8. “Katalog typowych konstrukcji nawierzchnia podatnych i półsztywnych” IBDiM -1997 
9. BN-68/8931-04 “Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni plano grafem i łatą 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
HUMUSOWANIE I OBSIANIE TRAWĄ  

 
1. Wstęp  

 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej  
Przedmiotem niniejszej SST są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania i odbioru 

robót związanych z wykonaniem humusowania warstwą grub. 5 cm i obsiania trawą terenu 

w ramach robót wykończeniowych przy zadaniu: Punkt selektywnej zbiórki odpadów 

komunalnych Bartkowa – Posadowa  
 

 

1.2. Zakres stosowania SST  
Zakres stosowania niniejszej SST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w SST D-

M.00.00.00. "Wymagania ogólne" pkt. 1.2.  

 

1.3. Zakres Robót objętych SST  
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

wykonaniem humusowania i obsiania trawą terenu w ramach robót wykończeniowych 

opisanych w ppk. 1.1. niniejszej specyfikacji.  

 

 

1.4. Określenia podstawowe  
 

1.4.1. Humus - ziemia roślinna (urodzajna).  

1.4.2. Humusowanie - pokrycie skarpy lub wydzielonych powierzchni humusem w celu 

zapewnienia dobrego wzrostu trawy.  

 

2. Materiały  
2.1. Rodzaje materiałów  

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu trawników  objętymi niniejszą SST są:  
- nasiona traw. 

 

2.2. Nasiona traw  
Wybór gruntów należy dostosować do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca 

się stosować mieszanki traw o drobnym, gęstym ukorzenieniu, spełniające wymagania 

PN-R-65023 [9].  

 

3. Sprzęt  
3.1. Sprzęt do wykonywania robót  
Wykonawca przystępujący do wykonania nawierzchni trawiastych  powinien wykazać się 

możliwością korzystania z następującego sprzętu :  

- równiarek;  

- walców gładkich  

 

4. Transport  
 

4.1.Transport materiałów  
4.1.1. Transport nasion traw  



Nasiona traw można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach 

zabezpieczających je przed zawilgoceniem.  

 

5.0. Wykonanie Robót  
5.1. Humusowanie  

Grubość pokrycia ziemią roślinną powinna wynosić 5 cm .  

W celu lepszego powiązania warstwy humusu z gruntem, na powierzchni skarpy można 

wykonać rowki poziome lub pod kątem 30
0 

do 45
0 

o głębokości od 15 do 20 cm, w 

odstępach co 0,5 do 1,0 m. Ułożoną warstwę humusu należy lekko zagęścić przez ubicie 

ręczne lub mechaniczne.  

 

5.2. Obsianie nasionami traw  
Obsianie powierzchni terenu należy wykonać w odpowiednich warunkach 

atmosferycznych w okresie wiosny lub jesieni.  

 

6. Kontrola jakości Robót  
6.1. Kontrola jakości humusowania i obsiania  

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakości wykonanych robót i ich zgodności z SST, 

oraz na sprawdzeniu daty ważności świadectwa wartości siewnej wysianej mieszanki 

nasion traw.  

 

7.0. Obmiar Robót  
Jednostką obmiarową jest :  

- 1m
2 

powierzchni humusowanie i obsianie trawą.  
 

8.0. Odbiór Robót  
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową, ST i wymaganiami 

Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie badania i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST dały 

wyniki pozytywne.  

 

9.0. Podstawa płatności  
9.1. Cena jednostki obmiarowej  
 

Cena wykonania 1 m
2 

humusowania i obsiania trawą  
obejmuje :  

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,  

- dostarczenie i wbudowanie materiałów,  

- pielęgnacja,  

 

10. Przepisy związane  
 

10.1. Normy  
1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  

2. PN-R-65023 Materiał siewny. Nasiona roślin rolniczych  

3. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane  

5.BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic,  

parkingów i torowisk tramwajowych. Wspólne wymagania i badania. 

 

 

 

                                                                        Opracował  
                                                                             Krzysztof Korcyl. 

  


